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RH-3SDHR/3SQHR

Maksymalna predkosc i precyzja

Oszczednos$¢ cennego miejsca w centrum obrébczym
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COMPACT LI Go6rny montaz minimalizuje potrzebng ilos¢ miejsca
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PRODUCTIVE Trzy cykle pobierania i umieszczania w ciaggu sekundy

!

g‘gghﬂ“}“ld Niemalowany korpus z odlewanego cisnieniowo aluminium

Potezne narzedzia programowe utatwiajace programowanie, symulacje

EASY SET-UP(-
Q systemu i integracje z systemami wizyjnymi



MELFA /// RH-3SDHR /// MELFA /// RH-3SQHR /// MELFA /// RH-3SDHR /// MEL

Potezny i kompaktowy

Szybkie
sortowanie

Jezeli robot jest zainstalowany nad
przenos$nikiem, moze pobiera¢ elementy
wprost z przenosnika i umieszczad je
w odpowiedniej orientacji na poruszajagcym
sie pasie przenosnika. W celu identyfikacji
obiektow wystarczy podtaczy¢ enkoder do
rejestrowania szybkosci tasmy oraz system
wizyjny.

Kompaktowy
i ekonomiczny

Wzglednie mate wymiary i mozliwos¢
optymalizacji przestrzeni roboczej
umozliwiajg zastosowanie znacznie
prostszego systemu montazu niz
w przypadku robotéw ze zginanym
ramieniem.

Roboty Mitsubishi RH-3SDHR i RH-3SQHR
SCARA sa specjalnie skonstruowane do
zastosowan, w ktérych niezbedne s3 duze
predkosci. Ich niezwykle krotkie czasy
cyklu méwiag same za siebie — na przyktad
w standardowym tescie 12" mozna osiggnac

czas 0,32s.

Dzieki specjalnej, kompaktowe] konstrukgji

i mozliwosci gérnego montazu nad aplikacja, [ Przewody prowadzone
. Lo . . wewnatrz watu

robot nie zajmuje cennej przestrzeni

w obszarze roboczym wokdét miejsca
instalacji, pozwalajac na uzyskanie jeszcze
mniejszych rozmiaréw gniazda roboczego.
Doktadnie cylindryczna przestrzen robocza
700 mm ma wysoko$¢ 150 mm i $rednice 700 mm.
Podczas manewrowania ciezarem
uzytecznym o wadze do 3 kg, robot ma
dostep do kazdego punktu tej przestrzeni
z powtarzalnoscig +0,01 mm.
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Przestrzen robocza robota RH-3SDHR/3SQHR.

Prowadzenie przewoddéw wewnatrz ramienia
i wrzeciona robota.
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RH-3SQHR

RH-3SQHR

Doskonata
i wszechstronna
integracja

Nowy robot RH-3S dostepny jest takze jako
w pehni zintegrowany system SQ (RH-3SQHR),
w ktorym sterownik robota wystepuje
w postaci modutu Platformy iQ,
zainstalowanego na ptycie bazowej
systemu. W tej konfiguracji sterownik
robota ma bezposredni dostep do
wszystkich modutéw Platformy iQ, co
oznacza niemal zupetny brak ograniczen
zwigzanych z rozbudowa stanowiska. Jest
to ten rodzaj doskonatej i wszechstronnej
integracji, jaki mozna uzyskac¢ tylko
z Mitsubishi Electric.

Ramie robota
RH-3SDHR/
RH-3SQHR ¥

#

Procesor robota

System wizyjny do systemu SQ

Komunikacja
przez USB

Ethernet

Wersja
standardowa

L.

Wersja
o podwyzszonej
funkcjonalnosci

“

7 MR-J38
Komputer PC ]

Funkcja wejscia enkodera
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‘SlSCNET.IlII

Enkoder impulsowy

ZAPEWNIANE PRZEZ KLIENTA

DODATKOWY PANEL UCZACY

Prosta integracja
systemu

Roboty RH-3SDHR i RH-3SQHR moga by¢
tatwo taczone z wieloma innymi elementami
automatyki. Na przykfad pulpity operatorskie
GOT moga sie komunikowac ze sterownikiem
robota poprzez facze Ethernet. Pozwala to na
proste konfigurowanie paneli operatorskich
tylko przy uzyciu samego pulpitu GOT,
oszczedzajagc na opracowaniu i kosztach
systemu. Ponadto, standardowy interfejs
robota SSCNET lll, pozwala na bezposrednie
sterowanie osiami serwonapedéw MR-J3-B
przez bardzo wydajne, odporne na
zaktécenia tacze optyczne. Co wiecej, dwa
wejscia sterownika do obstugi enkodera,
daja mozliwosc¢ tatwego $ledzenie paséw
przenosnika lub innych ruchomych
elementéw gniazda roboczego.

Standardowe interfejsy sterownika robota.
Potezne
narzedzia
programowe

Roboty RH-3SDHR i RH-3SQHR s3a

wspomagane przez obszerny zestaw

narzedzi programistycznych, umozliwiajacych

opracowanie i testowanie systemu. Dzieki

tym narzedziom prace rozwojowe moga - _ e

przebiegac szybciej i z wieksza wydajnoscia. Potgmc mar7qd7|avpr’ogfam\stycmg skrac.'ajq czas
. PR trwania prac technicznych i tworzenia projektu.

RT Toolbox 2 to pakiet najwazniejszych

narzedzi do programowania systemu robota,

usuwania usterek i planowania optymalnych

czasow cykli, w celu osiggniecia maksymalnej

wydajnosci.
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Zakres ruchu i wymiary

14

(180) 175 175 53
(90)
g 3 3 E
1 i . Zakes ruchu punktu
<] a centralnego s 4
d L “ o Punkt odniesienia / zerowy robota @[ Powierzchnia montazu E 4otworyzguintem M3
- = ¢ ¢ 22
- | @ @ [Puw‘\emhma
do ol ‘ ‘ | mantaiony T 4otwory montatowe @9
[ IR AL
Widok A rs
== [ :
.
=z} =
< = s 2
135 (3] }——‘ w i*f* j 2quintem M12
g i i o
b H 3 E3
g ® [/
&=+
M |
j 2 2 ‘ \ Zakres ruchu osi J4: +720°
Zakres uchu si13: 0-150 mm
135 = Zakies ruchu osi2
2 1
s i
) TakresruchuosiJi
el
|

Wszystkie wymiary w mm



Dane techniczne ///

Sterownik CR2QA/CR2DA

MELFA-BASICV
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Metoda uczenia, metoda MDI

maks. 256

Przydzielane zgodnie
zWe/Wy ogdlnego przeznaczenia

4 wejscia

2 (redundantne)

2 (redundantne)

2

8@

1@

1@

1@

:Jole]

2@

3@

Jedna faza 200-230V AC£10 %
(180-253V)

2,0kVA

50/60 Hz

0-40°C

d

7

467x400x200 mm

2Tkg

Zamkniety korpus do montazu
gornego/IP20

@ 2 osiowa interpolacja liniowa
@ tylko dla sterownika CR2DA

RH-3SQHR35
Montaz gorny
4

Poziome ramig przegubowe (SCARA)

Silnik serwo AC

Enkoder pozydji bezwzglednej

Osie J1,J2, J4: bez hamulca
05J3:zhamulcem

175 mm

175 mm

150 mm

350 mm

672 stopnie/s

708 stopni/s
1500 mm/s
3146 stopni/s
6267 mm/s
0,325
Tkg
3kg

+0,01 mm

+0,01 mm

+0,01 stopnia
0-40°C
24kg

8 wejs¢ (w rejonie chwytaka)/0 wyjs¢,
8 wolnych kabli
(dostepnych 8 dodatkowych wyjs¢)

Pierwotne: @ 6 x 2 (wtdrne, opcja: @ 4x 8)
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CR2QA/CR2DA
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